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DRT-0001-100.007
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1 260...285 HB.
2 *Размер для справок.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - тК.
4 *При изготовлении из соответствующей металлопродукции, требования к размеру, а также
к поверхностям которыми он сформирован, наследуются от металлопродукции
соответствующей толщины (диаметра).

1 *Dimension for reference.
2 General tolerances ISO 2768 - т.
3 *In the manufacture of suitable metal products, the size requirements, as well as the surfaces
with which it is formed, are inherited from metal products of the appropriate thickness (diameter).
4 It is allowed to manufacture from the material: 45 GB/T 699.


